TyCky a polotovary ze
slinuteho karbidu

pro vyrobce presnych nastroji

Elementy nieobrobione |
potfabrykaty z weglikow
spiekanych przeznaczone dla

producentow narzedzi precyzyjnych

poehlerit




Boehlerit - pionier w zakresie rozwoju
weglika spiekanego

Wegliki i narzedzia firmy Boehlerit wyznaczajg standardy w zakresie
obrébki metali, drewna, tworzyw sztucznych i materiatéw kompo-
zytowych. Specjalisci od materiatéw i narzedzi skrawajacych z mi-
asta Kapfenberg w Styrii rozwigzuja najbardziej wymagajace zada-
nia zwigzane z obrobka materiatéw przysztosci. Dzieki materiatom
skrawajacym, pétfabrykatom i narzedziom precyzyjnym, jak réwniez
systemom narzedziowym do frezowania, toczenia, wiercenia i obréb-
ki plastycznej, na catym $wiecie Boehlerit gwarantuje pewnos¢ pro-
cesu i wydajnosé. Szerokie spektrum produktéw obejmuje rowniez
wysoko wyspecjalizowane narzedzia do obrébki watéw korbowych,
a takze narzedzia dla przemystu hutniczego do skérowania, do ob-
rébki rur i blach oraz obrébki ciezkiej. Kolejng mocna strong firmy
Boehlerit sa wegliki spiekane wytwarzane pod elementy konstruk-
cyjne oraz na narzedzia odporne na zuzycie $cierne. W zakresie
technologii powlekania firma Boehlerit zajmuje wyjatkowa pozycje na
Swiecie dzigki wyjgtkowym osiggnigciom: poczawszy od pierwszej
na swiecie warstwy wigzacej Nano-CVD, az po najtwardszg warstwe
diamentowa. Ponadto dzieki wieloletniemu doswiadczeniu w zakre-
sie metalurgii, technologii powlekania i nowoczesnych technik firma
Boehlerit jest kompetentnym partnerem producentéw narzedzi.

Marka Boehlerit zostata stworzona w 1932 w Disseldorfie przez
firme Bohler dla produktow wytwarzanych z weglika spiekanego. W
1950 roku rozpoczeto budowe drugiego zaktadu produkcyjnego
weglikow spiekanych w Kapfenberg w Austrii, w obecnej siedzibie
grupy Boehlerit. Obecnie Boehlerit posiada réwniez zaktady pro-
dukcyjne i handlowe w Niemczech, Wiochy, Hiszpanii, Turcji, na
Wegrzech, w Czechach, Stowacji, Singapurze, Chinach, USA, Pol-
sce, Brazylii i Meksyku. Dzieki wspotpracy z wytacznymi partnerami
handlowymi i wspdlnie z grupa Bilz, firma Boehlerit jest obecna na
prawie wszystkich kontynentach w ponad 40 krajach.

Od momentu prywatyzacji w 1991 r. Boehlerit nalezy do grupy
przedsigbiorstw Leitz w Oberkochen w Niemczech, a tym samym
do obecnej grupy przedsigbiorstw rodziny Brucklacher (Bilz, Bo-
ehlerit i Leitz). Grupa 800 doswiadczonych pracownikéw (500 w
zakfadzie w Kapfenberg) generuje roczny obrét w wysokosci ok.
115 min euro. Boehlerit inwestuje 5% wartosci obrotu bezposrednio
w badania i rozwdj. Wykorzystujac najnowsze metody analityczne
oraz $cista wspdtprace z uniwersytetami i instytutami badawczymi,
stale rozwijane sg nowe produkty w zakresie weglika spiekanego do
skrawania i ochrony przed zuzyciem. Wszystko to sprawito, ze inno-
wacyjna fabryka Boehlerit jest jednym z wiodacych na swiecie do-
stawcow dedykowanych systeméw narzedziowych dla najbardziej
wymagajacych klientéw branzy przemystowej.przemystowe;j.

Boehlerit - prikopnik vyvoje v

oblasti slinutych karbidt www.boehlerit.com

Slinuté karbidy a nastroje od znacky Boehlerit nastavuji zcela nova
méfitka pfi obrabéni kov(, dreva, plastl a kompozitnich materiald.
Tito specialisté na fezné materialy a nastroje z mésta oceli Kapfen-
berg ve Styrsku fesi diky strategickému umisténi v blizkosti ,,ocelové
laboratore“i ty nejnarocnéjsi tkoly souvisejici s obrabénim materiald
budoucnosti. Rezné materidly, polotovary a presné nastroje &i
nastrojové systémy pro frézovani, soustruzeni, vrtani a tvareni jsou
na celém svété zarukou bezpecnych a efektivnich procest. Soucasti
rozsahlé nabidky vyrobk( spole¢nosti Boehlerit jsou také vysoce
specializované nastroje pro obrabéni klikovych hrideli ¢i pro hutni
technologie, tedy pro loupani, obrabéni trubek a plechtl a pro tézké
tfiskové obrabéni. Dalsi silnou strankou spole¢nosti Boehlerit jsou
slinuté karbidy pro konstrukéni dily a pro ochranu proti opotrebeni. |
v oblasti technologie povlakovani je spole¢nost Boehlerit globalnim
lidrem, at uz se jednd o celosvétové prvni Nano-CVD napojovaci
vrstvu €i nejtvrdsSi diamantovou vrstvu. Spole¢nost Boehlerit ma
dlouholeté zku$enosti v oblasti metalurgie, technologie a techno-
logie povlakovani. Disponuje nejmoderné;jsi lisovaci technikou a je
kompletnim vyvojovym partnerem pro vyrobce nastrojl.

Znacka Boehlerit byla zaloZzena roku 1932 a jejim ukolem byla vyro-
ba slinutych karbid{ pro ocelarnu Béhler v Dusseldorfu. V roce 1950
zacala vystavba druhého zavodu pro vyrobu slinutych karbid( v ra-
kouském Kapfenbergu, kde skupina Boehlerit Gruppe sidli dodnes.
Mezitim spolec¢nost Boehlerit oteviela vyrobni a obchod-
ni pobo¢ky v Némecku, ltalie, Spanélsku, Turecku, Madarsku,
Ceské republice, Slovenské republice, Cing, USA, Polsku, Brazilii
a Mexiku. Spole¢né s dalsimi exkluzivnimi obchodnimi partne-
ry a také se skupinou Bilz je spole¢nost Boehlerit zastoupena na
téméf vSech kontinentech, ve vice nez 40 prlmyslovych zemich.

Od roku 1991 je spoleCnost Boehlerit sou€asti skupiny firem Leitz
se sidlem v némeckém Oberkochenu — patfi tak do souc¢asného
koncernu rodiny Brucklacher (Bilz, Boehlerit a Leitz) se 4 000
zaméstnanci po celém svété. 800 zkusenych zaméstnancl (500
z nich na pobocce Kapfenberg) vytvari v ramci skupiny Boehlerit
kazdnebooc¢né obrat cca 115 milion( euro. Z této ¢astky investu-
je spole¢nost Boehlerit 5 % pfimo do vyzkumu a vyvoje. Pomoci
nejmodernéjSich analytickych metod a v Uzké spolupraci s uni-
verzitami a vyzkumnymi Ustavy neustale vyvijime nové produkty z
tvrdokovu slouziciho jako fezny materidl a materidl chranici proti
opotrebeni. Diky tomu je inovativni vyrobni podnik spole€nosti

Boehlerit jednim z pfednich mezinarodnich dodavateld specifickych

Kapfenberg ve Styrsku / Austria / Kapfenberg w RAKOUSKO

Zmiany techniczne i btedy w druku zastrzezone. Przedruk dozwolony jest tylko za nasza zgoda. Wszystkie prawa zastrzezone. Btedy literowe i btedy w druku nie stanowig
podstawy zadnych roszczen. llustracje, rysunki i wymiary sa zgodne ze stanem wiedzy na dzier publikacji niniejszego katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania
zmian technicznych. Rzeczywisty wyglad produktu moze odbiega¢ od przedstawionego na zdjeciach.

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny. Patisk, byt jen ¢astecny, je mozny jen s nasim svolenim. VS8echna prava vyhrazena. Omyly, chyby v sazbé nebo

tiskové chyby neopravnuji ke vzniku jakychkoliv narokt. Obrazky, provedeni a rozméry odpovidaji nejaktualnéjsimu stavu pfi vydani tohoto

katalogu. Technické zmény musi byt vyhrazeny. llustraéni zobrazeni vyrobkl nemusi v kazdém pfipadé a ve vSech detailech odpovidat skutenému vzhledu.



boehlerit

Prety okragte, spiekane surowe, B94 4
Kulaté tyce, slinuté surové, B94

Prety okragte, szlifowane h6, B90 5
Kulaté tyce, brousené h6, BOO

Prety okragte, surowo spiekane, wymiary calowe, B94 6
Kulaté tyce, surové slinuté, palcové rozméry, B94

Prety okragte, szlifowane h6, wymiary calowe, B90 6
Rods, ground h6, dimensions in inches, B90

Prety okragte o bardzo drobnym uziarnieniu do obrébki HSC, surowo spiekane, B94 7
Rods in ultrafine grain quality for HSC applications, as sintered, B94

Prety okragte o bardzo drobnym uziarnieniu do obrébki HSC, szlifowane h6, B90 7
Rods in ultrafine grain quality for HSC applications, ground h6, B90

Poétfabrykaty do narzedzi petnoweglikowych trzpieniowych, szlifowane h6, B91 8
DIN standard mill blanks, ground h6, with chamfer, B91

Prety okragte z prostym kanatem chtodzacym, surowo spiekane. B96 9
Rods with one straight coolant channel, as sintered, B96

Prety okragte z jednym prostym kanatem chtodzacym, szlifowane h6, B96 9
Rods with one straight coolant channel, ground h6, B96

Prety okragte z dwoma prostymi kanatami chtodzacymi, surowo spiekane, B96 10
Rods with two straight coolant channels, as sintered, B96

Prety okragte z dwoma prostymi kanatami chtodzacymi, szlifowane h6, B96 10
Rods with two straight coolant channels, ground h6, B96
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Prety z dwoma prostymi kanatami chtodzacymi, do wiercenia gtebokich otworéw, surowo spiekane, B96 11
Rods with two straight coolant channels, for gun drills, as sintered, B96

Prety okragte z dwoma skreconymi kanatami chtodzacymi, 30° surowo spiekane, B95 12
Rods with two drilled coolant channels, 30°, as sintered, B95

Prety okragte z dwoma skrecanymi kanatami chtodzacymi, 30° szlifowane h6, B95 12
Rods with two drilled coolant channels, 30°, ground h6, B95

Prety okragte z dwoma skreconymi kanatami chtodzacymi, 40° surowo spiekane, B95 13
Rods with two drilled coolant channels, 40°, as sintered, B95

Prety okragte z dwoma skrecanymi kanatami chtodzacymi, 40° szlifowane h6, B95 13
Rods with two drilled coolant channels, 40°, ground h6, B95

Prety okragte z trzema skreconymi kanatami chtodzgcymi, 30° surowo spiekane, B95 14
Rods with three drilled coolant channels, 30°, as sintered, B95

Prety okragte z trzema skrecanymi kanatami chtodzgacymi, 30° szlifowane h6, B95 14
Kulaté tyce se tfemi kroucenymi chladicimi kanalky, 30° brousené h6, B95
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Tyce, nebrousené B94
Prety okragte nieobrobione B94 www.boehlerit.com

iy Objednaci kod

D L” Oznaczenia D L
handlowe [mm]  [mm] XS10 HB10F = HB20F HB30F = HB40T
DM 2,2 x 330 2,2 330 6403660 = 6403661
DM 2,7 x 330 2,7 330 6403684 = 6403685
DM 3,25 x 330 3,25 330 6403712* | 6403713* = 6403714
DM 3,7 x 330 3,7 330 6403721* | 6403722
DM 4,2 x 330 4,2 330 5172482 | 6403736*  6403737* 6403738 | 5092344
DM 4,7 x 330 4,7 330 6403745 | 6403746 = 6403747
DM 5,2 x 330 5,2 330 5172483 | 6403763*  6403764* 6403765 | 5092354
DM 5,7 x 330 57 330 6403773 | 6403774 = 6403775
DM 6,2 x 330 6,2 330 5172484 6403792 6403793 6403794 5092356
DM 6,7 x 330 6,7 330 6403803 = 6403804* = 6403805
DM 7,2 x 330 7,2 330 6403811* | 6403812* = 6403813
DM 7,7 x 330 7,7 330 6403818 | 6403819
DM 8,2 x 330 8,2 330 5172485 | 6403835 6403836 @ 6403837 | 5092350
DM 8,7 x 330 8,7 330 6403845 | 6403846
DM 9,2 x 330 9,2 330 6411794 | 6403851 = 6403852
DM 9,7 x 330 9,7 330 6403857 6403858
DM 10,2 x 330 10,2 330 5172486 6403513 6403514 6403515 5092358
DM 10,7 x 330 10,7 330 6403523 | 6403524
DM 11,2 x 330 11,2 330 6403529* = 6403530
DM 11,7 x 330 11,7 330 6403535 | 6403536
DM 12,2 x 330 12,2 330 5172487 | 6403549 6403550 6403551 | 5092359
DM 12,7 x 330 12,7 330 6403557 6403558
DM 13,2 x 330 13,2 330 6403561* | 6403562
DM 14,2 x 330 14,2 330 6403579* 6403580" = 6403581 = 5092360
DM 14,7 x 330 14,7 330 6414026* = 6403587
DM 15,2 x 330 15,2 330 6403590 = 6403591
DM 16,2 x 330 16,2 330 6403605* 6403606 @ 6403607 5092361
DM 17,2 x 330 17,2 330 6403613* 6403614
DM 18,2 x 330 18,2 330 6403622* | 6403623 = 6403624
DM 19,2 x 330 19,2 330 6403630" = 6403631
DM 20,2 x 330 20,2 330 6403648 | 6403649 @ 6403650
DM 21,2 x 330 21,2 330 5089006
DM 22,2 x 330 22,2 330 5089008
DM 23,2 x 330 23,2 330 5089010
DM 24,2 x 330 24,2 330 5089012
DM 25,2 x 330 25,2 330 9179494
DM 26,2 x 330 26,2 330 5089015
DM 28,2 x 330 28,2 330 5089016
DM 30,2 x 330 30,2 330 5089017
DM 32,2 x 330 32,2 330 5041689
DM 34,2 x 330 34,2 330 5089022
DM 36,2 x 330 36,2 330 5089023
DM 38,2 x 330 38,2 330 5089028
DM 40,2 x 330 40,2 330 5089032
Vysvétlivky Objasnienie DM = pramér érednica

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Tyce, brousené h6, B90 :
Prety okragte szlifowane w toleranciji h6 hﬂemﬂm
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i Objednaci kod
" Oznaczenia D L
D L handlowe [mm] = [mm] XS10 HB10F = HB20F HB30F = HB40T

2h6 x 330 2,0 330 6403632* = 6403633

2,5h6 x 330 2,5 330 6403676

3h6 x 330 3,0 330 6403698 | 6403699 = 6403700

3,5h6 x 330 3,5 330 6403717

4h6 x 330 4,0 330 5172475 | 6403728* 6403729 | 6403730

4,5h6 x 330 4,5 330 6403742*

5h6 x 330 5,0 330 5172476 | 6403755* 6403756 @ 6403757
DM 5,5h6 x 330 5,5 330 6403769
DM 6h6 x 330 6,0 330 5172477 | 6403782 6403783 A 6403784
DM 6,5h6 x 330 6,5 330 6403799
DM 7h6 x 330 7,0 330 5083207* 6403807
DM 7,5h6 x 330 75 330 6403815
DM 8h6 x 330 8,0 330 5172478 6403826 | 6403827 6403828
DM 8,5h6 x 330 8,5 330 6403842*
DM 9h6 x 330 9,0 330 6403848
DM 9,5h6 x 330 9,5 330 6403854
DM 10h6 x 330 10,0 330 5172479 | 6403504 6403505 @ 6403506
DM 10,5h6 x 330 10,5 330 6403520*
DM 11h6 x 330 11,0 = 330 6403526
DM 11,5h6 x 330 11,5 = 330 6403532*
DM 12h6 x 330 12,0 330 5172480 6403543 | 6403544 6403545
DM 12,5h6 x 330 12,5 = 330 6403556*
DM 13h6 x 330 13,0 = 330 6403560
DM 14h6 x 330 14,0 330 6403573* | 6403574 @ 6403575
DM 15h6 x 330 15,0 = 330 6403589
DM 16h6 x 330 16,0 330 6403599* | 6403600 6403601
DM 17h6 x 330 17,0 = 330 6403612
DM 18h6 x 330 18,0 = 330 6410377* 6403618
DM 19h6 x 330 19,0 = 330 6403629
DM 20h6 x 330 20,0 = 330 6403643* = 6403644 6403645
DM 21h6 x 330 21,0 330 5089092
DM 22h6 x 330 22,0 330 5089094
DM 23h6 x 330 23,0 = 330 5089095
DM 24h6 x 330 24,0 = 330 5089096
DM 25h6 x 330 25,0 = 330 5089098
DM 26h6 x 330 26,0 330 5089107
DM 28h6 x 330 28,0 330 5089108
DM 30h6 x 330 30,0 330 5089109
DM 32h6 x 330 32,0 | 330 5089110
DM 34h6 x 330 34,0 | 330 5089111
DM 36h6 x 330 36,0 330 5089112
DM 38h6 x 330 38,0 | 330 5089113
DM 40h6 x 330 40,0 = 330 5089114

Vysvétlivky Objasnienie DM = pramér érednica

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragte, surowo spiekane, wymiary calowe, B94
Kulaté tyce, surové slinuté, palcové rozméry, B94

OE==

Objednaci kod

www.boehlerit.com

D L Oznaczenia D D L
handlowe Zoll/Inch [mm] [mm] HB30F
DM 3/16% x 330 0,197 5,00 330 6403692*
DM 1/4% x 330 0,258 6,55 330 6403495*
DM 1/2¢ x 330 0,510 12,95 330 6403491*
Palcové rozméry s pfidavkem na brouseni
Palcové rozméry s pridavkem na brouseni
Vysvétlivky Objasnienie DM = pramér $rednica
Prety okragte, szlifowane h6, wymiary calowe,B90
Kulaté tyce, brousené h6, palcové rozméry, B90
1
# ,Z?L Objednaci kéd
D ’L’ Oznaczenia D D L
handlowe Zoll/Inch [mm] [mm] HB30F
DM 1/8“h6  x 330 0,125 3,175 330 6403497
DM 3/16“h6 x 330 0,1875 4,763 330 6403690
DM 1/4“h6 x 330 0,25 6,350 330 6403493
DM 5/16“h6 x 330 0,3125 7,938 330 6403749
DM 3/8“h6 x 330 0,375 9,252 330 6403694
DM 7/16“h6 x 330 0,4375 11,113 330 5020514
DM 1/2“h6é x 330 0,5 12,700 330 6403490
DM 9/16“h6 x 330 0,6 14,288 330 5050869
DM 5/8“h6  x 330 0,625 15,875 330 5020516
DM 3/4“h6  x 330 0,75 19,050 330 9177757
DM 7/8“h6  x 330 0,88 22,225 330 5050865
DM 1“h6 x 310 1,000 25,400 310 5020519

Vysvétlivky Objasnienie

DM = primér srednica

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragte o bardzo drobnym uziarnieniu do obrébki HSC, spiekane surowe, B94
Kulaté tyc¢e s velmi jemnym zrnem pro HSC obrabéni, spékané surové, B94

boehlerit

Objednaci kod

Vysvétlivky Objasnienie

DM = primeér srednica

Oznaczenia D L

L handlowe [mm] [mm] HB20UF HB44UF
DM 3,3 x330 3,30 330 6410765 6403715
DM 4,3 x 330 4,30 330 6410776 6403740
DM 5,3 x 330 5,30 330 6410779 6403767
DM 6,3 x 330 6,30 330 6410783 6403797
DM 8,3 x 330 8,30 330 6410788 6403840
DM 10,3 x 330 10,30 330 6410739 6403518
DM 12,3 x 330 12,30 330 6410744 6403554
DM 14,3 x 330 14,30 330 6410748 6403584
DM 16,3 x 330 16,30 330 6410752 6403610
DM 18,3 x 330 18,30 330 6410756 6403627
DM 20,3 x 330 20,30 330 6410760 6403653
DM 25,3 x 310 25,30 310 6410762

Vysvétlivky Objasnienie DM = primér srednica
Prety okragte o bardzo drobnym uziarnieniu do obrébki HSC, szlifowane h6, B90
Kulaté tyce s velmi jemnym zrnem pro HSC obrabéni, brousené h6, B90
YNy
i

i Objednaci kéd

" Oznaczenia D L

L handlowe [mm] [mm] HB20UF HB44UF
DM 3h6 x 330 3,00 330 6410763 6403701
DM 4h6 x 330 4,00 330 6410772 6403731
DM 5h6 x 330 5,00 330 6410777 6403758
DM 6h6 x 330 6,00 330 6410781 6403785
DM 8h6 x 330 8,00 330 6410785 6403829
DM 10h6 x 330 10,00 330 6410737 6403507
DM 12h6 x 330 12,00 330 6410742 6403546
DM 14h6 x 330 14,00 330 6410747 6403576
DM 16h6 x 330 16,00 330 6410751 6403602
DM 18h6 x 330 18,00 330 6410755 6403619
DM 20h6 x 330 20,00 330 6410759 6403646
DM 25h6 x 310 25,00 310 6410761

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Poétfabrykaty do narzedzi petnoweglikowych trzpieniowych, szlifowane h6, B91

Polotovary pro nastroje se stopkou z piného karbidu, brousené h6, B91 www.boehlerit.com
C 45°
ﬁ o 1 Objednaci kéd
Oznaczenia D L C
D L handlowe [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 4h6 x 51F 4,00 51 0,40 6403732
DM 5h6 x 51F 5,00 51 0,40 6403759
DM 6h6 x 51F 6,00 51 0,50 6403786
DM 6h6 x 55F 6,00 55 0,50 6403787
DM 6h6 x 58F 6,00 58 0,50 6403788
DM 8h6 x 59F 8,00 59 0,50 6403830*
DM 8h6 x 64F 8,00 64 0,50 6403831
DM 10h6 x 67F 10,00 67 0,50 6403508
DM 10h6 x 73F 10,00 73 0,50 6403509
DM 12h6 x 74F 12,00 74 0,60 6403547*
DM 12h6 x 84F 12,00 84 0,60 6403548
DM 14h6 x 76F 14,00 76 0,80 6403577*
DM 14h6 x 84F 14,00 84 0,80 6403578
DM 16h6 x 83F 16,00 83 0,80 6403603
DM 16h6 x 93F 16,00 93 0,80 6403604
DM 16h6 x 125F 16,00 125 0,80 6403594
DM 16h6 x 150F 16,00 150 0,80 6403595
DM 18h6 x 85F 18,00 85 1,00 6403620*
DM 18h6 x 93F 18,00 93 1,00 6403621
DM 20h6 x 93F 20,00 93 1,00 6403647
DM 20h6 x 105F 20,00 105 1,00 6403637
DM 20h6 x 125F 20,00 125 1,00 6403638
DM 20h6 x 150F 20,00 150 1,00 6403639
DM 25h6 x 122F 25,00 122 1,00 6403671
DM 25h6 x 150F 25,00 150 1,00 6403672
Vysvétlivky Objasnienie DM = pramér srednica / F = zkoseni faza

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragte z prostym kanatem chtodzacym, surowo spiekane, B96 huehlem
Kulaté ty¢e s rovnym chladicim kanalem, surové slinuté, B96

‘ 7
SO W I .
A /A
t ’ Objednaci kéd
A Oznaczenia D L d
handlowe [mm] [mm] [mm] HB20F
DMG1 DMG1 6,2/1,0 x 330 6,20 330 1,00 6403443
DMG1 8,2/1,3 x 330 8,20 330 1,30 6403445
DMG1 10,2/2,0 x 330 10,20 330 2,00 6403431
DMG1 12,2/2,0 x 330 12,20 330 2,00 6403433
DMG1 14,2/2,0 x 330 14,20 330 2,00 6403435
DMG1 16,2/2,0 x 330 16,20 330 2,00 6403437
DMG1 18,2/3,0 x 330 18,20 330 3,00 6403439
DMG1 20,2/3,0 x 330 20,20 330 3,00 6403441
Vysvétlivky Objasnienie DM = primér srednica / G1 = 1 rovny chladici kanalek 1 proste kanaty chfodzace

Prety okragte z prostym kanatem chtodzacym, szlifowane h6, B96
Kulaté ty¢e s rovnym chladicim kanalem, brousené h6, B96

R Y D o
A T
f f Objednaci kéd
. Oznaczenia D L d
handlowe [mm] [mm] [mm] HB20F
DMGH1 DMG1 6h6/1,0 x 330 6,00 330 1,00 6403442
DMG1 8h6/1,3 x 330 8,00 330 1,30 6403444
DMG1 10h6/2,0 x 330 10,00 330 2,00 6403430
DMG1 12h6/2,0 x 330 12,00 330 2,00 6403432
DMG1 14h6/2,0 x 330 14,00 330 2,00 6403434
DMG1 16h6/2,0 x 330 16,00 330 2,00 6403436*
DMG1 18h6/3,0 x 330 18,00 330 3,00 6403438*
DMG1 20h6/3,0 x 330 20,00 330 3,00 6403440*
Vysvétlivky Objasnienie DM = primér srednica / G1 = 1 rovny chladici kanalek 1 proste kanaty chfodzace

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragte z dwoma prostymi kanatami chtodzagcymi, surowo spiekane, B96
Kulaté tyce se dvéma rovnymi chladicimi kanalky, surové slinuté, B96

www.boehlerit.com

? :::::::::://{:::::::::
S/ ) -
”””””””””” Objednaci kéd
: Oznaczenia D L TK d

handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] HB20F

DMG2 DMG2 6,2/2,0/1,0 x 330 6,20 330 2,00 1,00 6403483
DMG2 6,2/3,0/1,0 x 330 6,20 330 3,00 1,00 6403484
DMG2 8,2/2,0/1,0 x 330 8,20 330 2,00 1,00 6403487
DMG2 8,2/4,0/1,0 x 330 8,20 330 4,00 1,00 6403488
DMG2 10,2/2,6/1,2 x 330 10,20 330 2,60 1,20 6403449
DMG2 10,2/5,0/1,2 x 330 10,20 330 5,00 1,20 6403450
DMG2 10,2/5,6/1,2 x 330 10,20 330 5,60 1,20 6403451*
DMG2 12,2/3,5/1,5 x 330 12,20 330 3,50 1,50 6403455*
DMG2 12,2/6,2/1,5 x 330 12,20 330 6,20 1,50 6403456
DMG2 14,2/5,0/2,0 x 330 14,20 330 5,00 2,00 6403460
DMG2 14,2/7,0/2,0 x 330 14,20 330 7,00 2,00 6403461
DMG2 16,2/5,0/2,0 x 330 16,20 330 5,00 2,00 6403465
DMG2 16,2/8,0/2,0 x 330 16,20 330 8,00 2,00 6403466
DMG2 18,2/6,2/2,0 x 330 18,20 330 6,20 2,00 6403469
DMG2 18,2/9,0/2,0 x 330 18,20 330 9,00 2,00 6403470
DMG2 20,2/6,2/2,0 x 330 20,20 330 6,20 2,00 6403474
DMG2 20,2/10,0/2,5x330 20,20 330 10,00 2,50 6403473
DMG2 22,2/11,0/2,5x330 22,20 330 11,00 2,50 6403476*

Vysvétlivky Objasnienie

DM = primér srednica / G2 = 2 gerade Kuhlkanéle 2 straight coolant channels

Prety okragte z dwoma prostymi kanatami chtodzgcymi, szlifowane h6, B96
Tyce se dvéma primymi kanaly pro chladici kapalinu, brousené h6, B96

? ::::i::::://’(%:::::::::
L T Jo T
ey Objednaci kéd
¢ : Oznaczenia D L TK d
2 handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] HB20F
DMG2 DMG2 6h6/2,0/1,0 x 330 6,00 330 2,00 1,00 6403481*
DMG2 6h6/3,0/1,0 x 330 6,00 330 3,00 1,00 6403482
DMG2 8h6/2,0/1,0 x 330 8,00 330 2,00 1,00 6403485
DMG2 8h6/4,0/1,0 x 330 8,00 330 4,00 1,00 6403486*
DMG2 10h6/2,6/1,2x330 10,00 330 2,60 1,20 6403446
DMG2 10h6/5,0/1,2x330 10,00 330 5,00 1,20 6403447
DMG2 10h6/5,6/1,2x330 10,00 330 5,60 1,20 6403448
DMG2 12h6/3,5/1,5x330 12,00 330 3,50 1,50 6403452
DMG2 12h6/6,2/1,5x330 12,00 330 6,20 1,50 6403453
DMG2 14h6/5,0/2,0x330 14,00 330 5,00 2,00 6403457
DMG2 14h6/7,0/2,0x330 14,00 330 7,00 2,00 6403458
DMG2 16h6/5,0/2,0x330 16,00 330 5,00 2,00 6403463
DMG2 16h6/8,0/2,0x330 16,00 330 8,00 2,00 6403464
DMG2 18h6/6,2/2,0x330 18,00 330 6,20 2,00 6403467
DMG2 18h6/9,0/2,0x330 18,00 330 9,00 2,00 6403468*
DMG2 20h6/6,2/2,0x330 20,00 330 6,20 2,00 6403472
DMG2 20h6/10,0/2,5x330 20,00 330 10,00 2,50 6403471
DMG2 22h6/11,0/2,5x330 22,00 330 11,00 2,50 6403475*

Vysvétlivky Objasnienie

DM = primér srednica / G2 = 2 gerade Kuhlkanale 2 straight coolant channels

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety z dwoma prostymi kanalami chlodzgcymi, do wiercenia glebokich otwordéw, spiekane surowe, B96 huehlem
Tyce se dvéma primymi chladicimi kanalky, pro vrtaky s hlubokymi otvory, spékané surové, B96

Objednaci kéd Fiir Bohrer For drills

Oznaczenia D L
handlowe [mm] | [mm] Dmin [mm] Dmin [mm] HB10
GD DM 8,85GD x 310 8,85 310 7,75 8,55 6410789
DM 9,70GD x 310 9,70 = 310 8,56 9,40 6410790
DM 10,60GD x 310 10,60 = 310 9,41 10,30 6410740
DM 11,55GD x 310 11,55 = 310 10,31 11,25 6410741
DM 12,55GD x 310 12,55 310 11,26 12,04 6410745
DM 13,50GD x 310 13,50 @ 310 12,05 12,90 6410746
DM 14,50GD x 310 14,50 @ 310 12,91 13,90 6410749
DM 15,50GD x 310 15,50 @ 310 13,91 14,90 6410750
DM 16,50GD x 310 16,50 310 14,91 15,90 6410753
DM 17,50GD x 310 17,50 @ 310 15,91 16,90 6410754
DM 18,60GD x 310 18,60 = 310 16,91 17,90 6410757
DM 19,60GD x 310 19,60 310 17,91 18,90 6410758
Vysvétlivky Objasnienie DM = pramér srednica / GD = Tieflochbohrer gun drill

wiecej informaciji na zyczenie vice informaci na vyzadani

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragle z dwoma skreconymi kanatami chlodzacymi, spiekane surowo pod katem 30°, B95

Kulaté tyce se dvéma kroucenymi chladicimi kanalky, 30° surové slinuté, B95 www.boehlerit.com
MELLIY
o NPT N Steigung
) RESEEA N BT Pitch
Qi it "1 Objednaci kéd 30°
d L Oznaczenia D L TK/BC d +/- 0,5°
D handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 6,3 KK230x330 6,30 330,00 2,60 0,70 32,65 | 6403795*
DM 8,3 KK230x330 8,30 330,00 4,00 1,00 43,53 | 6403838*
DM 10,3 KK230x330 10,30 330,00 4,80 1,40 54,41 | 6403516*
DM 12,3 KK230x330 12,30 330,00 6,25 1,40 65,30 | 6403552*
DM 14,3 KK230x330 14,30 330,00 7,10 1,75 76,18 6403582*
DM 16,3 KK230x330 16,30 330,00 8,30 1,75 87,06 | 6403608*
DM 18,3 KK230x330 18,30 330,00 9,55 2,00 97,95 | 6403625*
DM 20,3 KK230x330 20,30 330,00 10,40 2,00 108,83 | 6403651*

Prety okragte z dwoma skrecanymi kanatami chtodzacymi, 30° szlifowane h6, B95
Kulaté tyce se dvéma kroucenymi chladicimi kanalky, 30° brousené h6, B95

TK
>

/4;\ A B stoupani
) RN AN )
N R podziatka
<l F--~ TeEteoT ~~-~] Objednaci kod 30°
d L Oznaczenia D L TK/BC d +/- 0,5°
D handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 6h6 KK230x330 6,00 330,00 2,60 0,70 32,65 6403776*
DM 8h6 KK230x330 8,00 330,00 4,00 1,00 43,53 6403820*
DM 10h6 KK230x330 10,00 330,00 4,80 1,40 54,41 6403498*
DM 12h6 KK230x330 12,00 330,00 6,25 1,40 65,30 6403537
DM 14h6 KK230x330 14,00 330,00 7,10 1,75 76,18 6403567*
DM 16h6 KK230x330 16,00 330,00 8,30 1,75 87,06 6403592*
DM 18h6 KK230x330 18,00 330,00 9,55 2,00 97,95 6403615*
DM 20h6 KK230x330 20,00 330,00 10,40 2,00 108,83 6403634*

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Prety okragte z dwoma skreconymi kanatami chfodzacymi, spiekane surowo pod katem 40°, B95

Kulaté tyce se dvéma kroucenymi chladicimi kanalky, 40° surové slinuté, B95

boehlerit

o) Steigung
i Pitch
\o’ Objednaci kéd 40°
d L Oznaczenia D L TK/BC d +/- 0,5°
D handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 6,3 KK240x330 6,30 330,00 2,20 0,50 22,46 | 6411689
DM 8,3 KK240x330 8,30 330,00 2,70 0,65 29,95 | 6411691*
DM 10,3 KK240x330 10,30 330,00 3,50 0,80 37,44 | 6411677*
DM 12,3 KK240x330 12,30 330,00 4,20 0,90 44,93 | 6411679*
DM 14,3 KK240x330 14,30 330,00 4,70 1,00 52,42 | 6411681*
DM 16,3 KK240x330 16,30 330,00 5,50 1,20 59,90 6411683*
DM 18,3 KK240x330 18,30 330,00 6,30 1,40 67,39 | 6411685*
DM 20,3 KK240x330 20,30 330,00 7,10 1,50 74,88 | 6411687*
Prety okragte z dwoma skrecanymi kanatami chtfodzacymi, 40° szlifowane h6, B95
Kulaté tyce se dvéma kroucenymi chladicimi kanalky, 40° brousené h6, B95
TK
o — ) e stoupani
SN AN )
N BUTIEANS BPTi—. . . podziatka
’ N -] Objednaci kéd 40°
d L Oznaczenia L TK/BC d +/- 0,5°
D handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 6h6 KK240x330 6,00 330,00 2,20 0,50 22,46 | 6411736*
DM 8h6 KK240x330 8,00 330,00 2,70 0,65 29,95 | 6411738*
DM 10h6 KK240x330 10,00 330,00 3,50 0,80 37,44 6411724*
DM 12h6 KK240x330 12,00 330,00 4,20 0,90 44,93 | 6411726*
DM 14h6 KK240x330 14,00 330,00 4,70 1,00 52,42 | 6411728*
DM 16h6 KK240x330 16,00 330,00 5,50 1,20 59,90 | 6411730*
DM 18h6 KK240x330 18,00 330,00 6,30 1,40 67,39 | 6411732*
DM 20h6 KK240x330 20,00 330,00 7,10 1,50 74,88 | 6411734

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani
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Prety okragte z trzema skreconymi kanatami chtodzacymi, spiekane surowo pod katem 30°, B95
Prety okragte z trzema skreconymi kanatami chtodzgcymi, spiekane surowo pod katem 30°, B95 www.boehlerit.com

TK

e
—

stoupani
f § . o podziatka
: Objednaci kéd 30°
4 L Oznaczenia D L TK/BC d +/- 0,5°
N handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 10,3 KK330x330 10,30 330,00 5,10 0,85 54,41 | 6403517*
DM 12,3 KK330x330 12,30 330,00 6,30 1,10 65,30 | 6403553*
DM 14,3 KK330x330 14,30 330,00 7,30 1,40 76,18 | 6403583*
DM 16,3 KK330x330 16,30 330,00 8,30 1,60 87,06 | 6403609*
DM 18,3 KK330x330 18,30 330,00 9,50 1,70 97,95 | 6403626*
: DM 20,3 KK330x330 20,30 330,00 10,20 1,90 108,83 6403652*
Prety okragte z trzema skrecanymi kanatami chtodzacymi, szlif 30° h6, B95
Kulaté tyce se tremi kroucenymi chladicimi kanalky, brousené pod uhlem 30° h6, B95
TK
P
S stoupani
Lo Objadnaci kéd podziaika
o Oznaczenia L TK/BC d +-0,5°
D handlowe [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB30F
DM 10h6 KK330x330 | 10,00 330,00 5,10 0,85 54,41 | 6403499*
DM 12h6 KK330x330 | 12,00 330,00 6,30 1,10 65,30 | 6403538*
DM 14h6 KK330x330 14,00 330,00 7,30 1,40 76,18 6403568*
DM 16h6 KK330x330 16,00 330,00 8,30 1,60 87,06 | 6403593*
DM 18h6 KK330x330 18,00 330,00 9,50 1,70 97,95 | 6403616*
DM 20h6 KK330x330 | 20,00 330,00 10,20 1,90 108,83 | 6403635

Prety dostepne z magazynu Tyce dostupné skladem
*Termin dostawy na zapytanie Doba dodani na pozadani



Obszar zastosowania weglikow spiekanych :
Oblasti pouziti uréitych sort tvrdokovi huehlem

Grupy materiatowe

Skupiny materialu Zastosowanie alternatywne
Zastosowanie Dalsi mozné pouziti

Stale a"lé""”,e et P Metale niezelazne
Ocel poivi?tll'o * f NeZelezné kovy
Stale nierdzewne HB Metale zaroodporne |5
Nerez 30F Zaruvzdorné

"d Zeliwa .
Sed4 litina Gatunek Materiaty twarde

Sorta Tvrdé materialy

Gatunek drobnoziarnisty Submikronové sorty

XS10

Drobnoziarnisty weglik spiekany do okragtych narzedzi petnoweglikowych. Do obrébki metali niezelaznych,
stopédw aluminium, tworzyw sztucznych wzmacnianych wtéknem, grafitu, materiatow zeliwnych o niskiej i
Sredniej twardosci, zeliwa utwardzonego, stali hartowanych. Zoptymalizowany do powlekania diamentem.
Jemnozrnny karbid pro nastroje z tvrdokovu s kulatym chodem. Pro obrabéni nezeleznych kovd, hlinikovych
slitin, plastd vyztuzenych viakny, grafitu, litych material( nizké a stfedni tvrdosti, chlazené litiny, kalenych oceli.
Optimalizovano pro diamantovy povlak.

HB10F

Spiek weglikowy drobnoziarnisty do obrotowych narzedzi z petnego weglika spiekanego. Do obrébki metali
niezelaznych, stopéw aluminium, tworzyw sztucznych wzmocnionych witéknem, grafitu, materiatéw zeliwnych o
niskiej i $redniej twardosci, zeliwa utwardzonego, stali hartowanych.

Submikronova sorta pro rota¢ni monolitni SK-nastroje, pro tfiskové zpracovani nezeleznych kovd, hlinikovych
legur, umélych hmot s vlakny, grafitu, litiny a kalenych oceli

HB20F

Metallo duro a micrograna per utensili rotanti in metallo duro integrale. Per la lavorazione con asportazione di
truciolo di ghisa grigia, ghisa temprata, acciai non legati, superleghe, titanio e leghe di titanio, metalli NF, acciaio
resistenti al calore, materiali plastici.

Submikronova sorta pro rotacni monolitni SK-nastroje. Pro tfiskové zpracovani Sedych litin, tvarnych litin, nele-
govanych oceli, superlegur, titanu a titanovych legur, nezeleznych kovd, zaruvzdornych oceli, umélych hmot.

HB30F

Spiek weglikowy drobnoziarnisty do obrotowych narzedzi z petnego weglika spiekanego. Do obrobki stali
nierdzewnej, stali kwasoodpornej i zaroodpornej, stali stopowych chromowo-niklowo-kobaltowych, stopéw
tytanu, tworzyw sztucznych.

Submikronova sorta pro rotacni monolitni SK-nastroje. Pro tfiskové zpracovani nerezovych oceli, chrom-, nikl-
kobalt legované oceli, titanové legury, umélé hmoty.

15



16

Boehlerit ISO-K Stabesorten
Boehlerit ISO-K rod grades www.boehlerit.com

Gatunek ultradrobnoziarnisty Zula ultrafino

HBO5SUF

Gatunek ultra drobnoziarnisty do obrébki HSC (wykanczajacej) od 62HRC wzwyz, jak réwniez do obrobki
materiatéw kompozytowych.

Ultrajemna tfida pro HSC (dokoncovaci) obrabéni od 62HRC a vy$e a pro obrabéni kompozitnich materiald.
kompozitni materialy.

HB20UF

Gatunek o bardzo drobnej ziarnistosci do obrébki materiatdw kompozytowych i do obrébki HSC.
Ultrajemnozrnna sorta pro zpracovani vicevrstvych material(.

HB44UF

Gatunek o bardzo drobnej ziarnistosci stanowigcy doskonate potaczenie odpornosci na Scieranie i ciagliwosci.
W szczegdlnosci nadaje sie do wszystkich narzedzi obrotowych przeznaczonych do obrébki HSC oraz do
obrébki stali hartowanych do 64 HRC.

Ultrajemnozrnna sorta s idealnim pomérem otéruvzdornosti a houzevnatosti. Velmi vhodna pro v§echny rotaéni
nastroje pro HSC-technologie a zpracovani kalenych oceli az do 64 HRC.

Specjalny gatunek do obrdbki zgrubnej tytanu Specialni tfida pro hrubovani titanu

HB40T

Gatunek drobnoziarnisty/srednioziarnisty stanowigcy doskonate potaczenie odpornosci na Scieranie i ciggliwosci
do obrobki zgrubnej materiatéw tytanowych
Stredé/jemnozrnna sorta s velmi dobrym pomérem houzevnatosti a otéruvzdornosti pro hrubovani

Produkty specjalne Boehlerit
Specialni vyrobky Boehlerit

Firma Boehlerit jest liderem na rynku narzedzi
specjalnych uzywanych do obrébki két zebatych
réznicowych oraz potfabrykatow ptytek, uzywanych
przy produkcji két zebatych. W zaktadzie produkcyj-
nym Boehlerit w ciggu kilku dni roboczych produkuje
specjalne wstepnie uformowane pétfabrykaty wiertet
i frezow.

Boehlerit je leaderem na trhu s nastroji pro vyrobu
ozubeni diferenciald-pfevodovek a odvalovacich fréz
pro vyrobu ozubenych kol. Specialni pfedformované
polotovary vrtak( a fréz vyrabi Boehlerit ve zrychle-
ném vyrobnim programu.




XS10 - Nowy gatunek powtoki diamentowej i
XS10 - Nova pro diamantovy povlak huehlem

l

A

XS10 — Nowy gatunek 6 % kobaltu od firmy Boehlerit specializuiace) sie w produkdji weglikdw spiekanych i narzedz. Zoptymalizowane do powlekania diamentem!
XS10 — Nova 6 % kobaltova tfida od spoleCnosti Boehlerit, specialisty na tvrdokovy a nastroje. Optimalizovano pro diamantové poviaky!

Obszary zastosowania Oblasti pouziti:

Obrdébka grafitu - Tworzenie form - Elektrody grafitowe
Obrabéni grafitu - Vyroba forem - Grafitové elektrody

Przemyst elektroniczny - przetwarzanie obwodoéw drukowanych
Elektronicky prdmysl - zpracovani desek s ploSnymi spoji
Obrobka materiatéw kompozytowych

Obrabéni kompozitnich materiall

Przemyst lotniczy

Letecky pramysl

Dostepne z magazynu w @ 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm, spiekane surowe i h6
szlifowane (z 06/2021)!

K dispozici skladem v @ 4, 5, 6, 8, 10, 12 mm, spékané surové a h6
brousené (od 06/2021)!

Przetestowane i zatwierdzone przez: CemeCon, Oerlikon Balzers i Weber Technologies
Testovano a schvaleno: CemeCon, Oerlikon Balzers a Weber Technologies

Grafit =55 ¢ : : ' A Lotnictwo ™

f Kompozyt
Graphite |1 1 . TN ; Aviation w9 f

© Adobe Stock
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Gatunki weglikéw spiekanych

Tvrdokovové sorty

Wskazoéwki techniczne

Technicka data

Gatunki weglikow spiekanych: zastosowanie, sktad chemiczny, wtasciwosci fizyczne
Tvrdokovové sorty: pouziti slozeni, vlastnosti

www.boehlerit.com

Zastosowanie Gatunek =5 Sktad chemiczny Gestos¢  Twardos¢ Wytrzyma  Wytrzymato Wytrzy E-Modul Wspdiczy-
Zasto- procentowo w stosunku Hv30 oS¢ na ¢ na matos¢ nnik
d Sciskanie zginanie na rozszerza-
sowa 0 masy . Inosci
fite ztamani noscl |
a cieplngj
Pouziti Grado Sorta Quimica Hustota | Tvrdost | Pevnostv| Pevnost v Houze- E-Modul | Koeficient
Composicién HV 30 tlaku lomu vnatost tepelné
Porcentaje por peso roztaznosti
1SO 513
WC Inne Co ISO 3369 ISO 3878 ISO 4506 SO 3327 KC 1SO 3312
Dalsf g/om3 N/mm?2 N/mm2 MNm=32 | kN/mm2  106/K
Gatunki ultradrob-  HBOSUF K05 96,0 40 = 1505 2100 6500 3200 8,1 650 5
MEAEITISHE HB10UF K05-K15 | 935 65 | 14,75 2025 6100 3400 8,3 640 5,0
Ultrajemné sorty
HB20UF K10-K20 = 92,0 80 | 14,60 1975 6000 3500 8,7 600 5,0
HB30UF K15-K30 | 90,0 10,0 | 14,35 1900 5700 3600 9,0 585 55
HB44UF K20-K40 = 88,0 12,0 14,20 1675 5200 3500 10,2 550 55
Gatunki drobno- | HBOSF KO1 97,0 3,0 15,20 2025 6800 2100 75 670 5,0
gam's.te . HBO3FNi KO1 97,0 0,5 Ni 25 | 1520 1950 6400 2400 8,0 665 5,0
ubmikronové
sorty HB10F K05-K15 = 94,0 6,0 14,85 1825 6000 3400 9,2 630 5,0
XS10 K05-K15 = 94,0 6,0 14,85 1825 6000 3400 9,1 630 5,0
HB20F K10-K20 92,5 75 14,70 1750 5900 3500 9,5 600 5,0
HB30F K15-K30 90,0 10,0 14,40 1650 5600 3600 10,4 580 55
HB40F K20-K40 | 88,0 12,0 | 14,20 1525 5200 3600 10,9 550 55
HB5OF K30-K45 | 85,0 15,0 | 13,90 1475 5100 3600 11,3 545 6,0
Toczenie, frezo- HBO1 KO1 95,5 45 15,00 1850 6100 1700 7.9 650 5,0
wanie, wiercenie, | HB10 K10 94,0 6,0 14,95 1700 5700 2400 9,0 620 5,0
gﬁ;;g;?n przed HB20 K20 Rest <0,20 65 | 14,90 1500 5500 2600 9,6 630 5,0
Torneado, fresdo, | HB30 K30 Rest <0,20 10,0 | 14,50 1350 5200 2700 13,7 600 55
Perforacion, HB40 K40 Rest <0,20 12,0 | 14,30 1275 4800 3000 15,5 585 55
e PIEIEEeEn sy K40 Rest <0,20 12,0 = 14,30 1280 4900 3000 15,4 585 5,5
HB50 K50 Rest <0,20 15,0 | 14,00 1100 4400 3000 21,0 550 6,0
Ochrona przed GB02 K05 Rest 4,0 15,15 1750 5700 2800 8,7 620 5,0
zuzyciem, formowa- g1 K20 Rest <0,20 6,5 14,90 1550 5500 2600 9,6 630 5,0
nie, cigcie, praca
na goraco GB15 K30 Rest <0,20 10,0 | 14,50 1350 5200 2700 13,7 600 55
Soustruzeni, frézo- | GB20 K40 Rest <0,20 12,0 | 14,30 1275 4800 3000 15,5 585 55
;;ﬂ'k’avcf;a”‘v OIErove | 330 K50 Rest <0,20 15,0 | 14,00 1100 4400 3000 21,0 550 6,0
GB32 Rest <0,20 200 @ 13,55 1025 4200 2800 2240 530 6,0
GB33 Rest 1,25 200 | 13,40 1050 4200 2800 2240 530 6,0
GB35 Rest <0,20 15,0 | 14,00 1025 4400 3000 22,0 550 6,0
GB35HB 85,0 15,0 14,0 975 4300 3000 23,0 550 6,0
GB40 Rest <0,20 19,0 | 13,60 950 4000 2800 224,0 530 6,0
GB52 Rest <0,20 260 @ 13,05 890 3300 2700 224,0 490 6,5
GB56 Rest <0,20 260 @ 13,05 815 3200 2700 224,0 490 6,5
Gatunki specjalne | MBO5 K05 94,12 o 14,95 1950 6000 2500 8,4 640 5,0
i Resztki spoiwa
Specidini sorty MB10EDM | K30-K40 | 89,0 . 14,40 1600 5500 3600 10,7 580 55
stopowego
MB20EDM K40 87,0 POWEdO 4415 | 1350 | 4900 2900 138 585 55
Zbytkové legované
MB30EDM K50 83,6 i 13,8 1250 4700 2900 18,4 565 57
MB4OEDM 7875 o 134 | 1050 | 4200 2800 2040 530 6.0
GB10Ni 94,0 6,0 Ni 15,00 1500 4900 2300 8,4 600 5,4
Satur?k' odpormena | GB2sNi 90,0 10,0 Ni 14,50 1350 4600 2500 10,5 580 5,4
orozig
Koroziodolné sorty
Gornictwo, drazenie | BBQ1 Rest <0,20 6,0 = 14,95 1475 5600 2600 10,8 620 5,0
tuneli, inzynieria ladowa
e g BB10 Rest <0,20 80 | 14,75 1275 5200 2500 14,5 600 5,0
kamienia BB40 Rest <0,20 13,0 | 14,20 1100 4500 2600 221,0 570 5,5
DaIni a t&zebni
praimysl, zpracovani
kamene
Toczenie, SBF mod P20-P40 | 72,7 17,3 10,0 = 12,30 1525 5100 2300 9,8 550 6,0
frezowanie ~  "opq, P25-P30 | 69,0 21,0 10,0 = 11,40 1500 5100 2200 10,0 520 6,0
Soustruzeni a fré-
Z0vén, SB40 P35-P45 | 77,0 12,0 11,0 = 12,90 1375 5000 2400 12,0 540 6,0
fToczenie,, EB10 M10-M15 | 83,5 10,0 65 = 13,05 1600 5700 2200 9,5 590 5,5
rezowanie
soustrugeni a fre- | EB15 M15-M20 = 81,8 10,7 75 | 13,10 1575 5600 2200 10,5 580 55
zovar EB40 M35-M45 @ 82,8 5,0 12,2 | 13,60 1350 5000 2600 12,4 550 6,0



Wskazowki techniczne
Technicka data

Mikrostruktura i wiasciwosci
Mikrostruktura a vlastnosti

HB10

HB10F

HB20UF

HB30F

HB40T

boehlerit
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Transverse rupture strength
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WC-grain sizes.
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Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-StraBe 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Filie sprzedazy i przedstawiciele
Prodejnich spolecnosti a zastupci

Austria/Rakousko
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Brazilie/Brazylia

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde | Comercial
06473-005 - Barueri -

Sao Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Cesko/Czechy
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

France/Francie

Boehlerit GmbH & Co.KG
Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Mobil +352 691 222 884
hans.mueller@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Hiszpania/Spanélsko

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

Indie/Indie

Boehlerit India

Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,

KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
Fax +91-080-22638702
Venkat@bilztool.com
www.boehlerit.com

Meksyk/Mexiko

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Niemcy/Némecko
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
Telefax +49 7364 950-720
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Polsko/Polska

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Serbia/Serbia

Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI StraBe 100
A-8605 Kapfenberg
www.boehlerit.com
Milkan Dojcinovic
Telefon: +385 98 218 761
Telefax: +385 1 6156511
dojcinovic@zoller-a.at
www.boehlerit.com

Stowacja/Slovensko
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk

oehlerit

Turcja/Turecko

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com

USA
Kanada/Kanada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

Wegry/Madarsko
Boehlerit Hungaria Kit.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

Wielka Brytania/Velka Britanie
Boehlerit GmbH & Co.KG

Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Tel. +44 79 74 98 37 12

Fax +43 3862 300 479
peter.lawrence@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Wiochy/Italie

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (M)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Naszych partneréw handlowych znajda Paristwo na naszej stronie internetowej www.boehlerit.com.

Nase prodejni partnery najdete na nasi domovské strance www.boehlerit.com.
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